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Forankringspunkt
VARNINGAR OCH ORIGINALINSTRUKTIONER 'I—

« Last kan glida eller falla ned om inte korrekt montering av forankringspunkt och yftprocedurer anvéinds
« En fallande last kan orsaka allvarliga skador eller dédsfall

« Installera enligt vri som listas i tabell 2 6 r 8-231,8-232
respektive.

« Léis igenom, f6 rsta och f6 |j alla instruktioner och information i tabellen

« Anvénd inte skadade slingor, kedjor eller mellanligg. Fér inspektionskiterier se ASME B30.9 .

« Anvénd endast YOKE-delar som ersttare.

Forankri teri dkerhet

* Efter att lasten avgjort pa varje forankringspunkt, valj korrekt storlek pa forankringspunkt efter
arbetsbelastningsgranserna som utmarks i tabeli 1

Borra och géinga arbetsstycket ill korrekt storlek till ett minimidjup pé halften av den gangade

axeins diameter plus den gengade axelns angd. So bereknad belasiningsgrangs och kraven or

bultvridkraften tryckt ovanpa vridbara axeltappen (setabell 2).

For ot enstaka it racker det it manuelit ot &t buiarma i ce o  Kontaki med Iyftoglans

anlaggningsyta.

Vid permanenta installationer dra &t Iyftdglan med rekommenderat vridmoment, anvéind en

momentnyckel. Se till att lyftéglans anlaggningsyta ligger an emot arbetsstyckets anléggningsyta.

Insallera forarikingspurkien med ekommenderad uridkrall med en momeninyckel och se ll it

fyller

Anvand aldrig i bussringelansén o¢h monteringsytan.

Anvaind alltid korrekt lastméirkt lyftenhet fér anvandning med ferankringspunkten

Fast lyftenheten och se till tt den passar fritt pa forankringspunktens 6gla (lyftring) (bild 1)

Anvand delbelastning och kontrollera att rotationen och inrikiningen ar korrekt. Det skall inte vara

nagot hinder mellan lasten (arbetsstycket) och forankringspunktens 6gla (bild 2).
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Bild 1 Bild 2
Foranknngspunkt Inspektion / Underhall
alltid innan
N i delar (bild 3).
Externa inspektionspunkter

Moligt slitage
Fri rorelse N - 360° Rotationen
Géangskador =

Bild 3 Bild 4
Maintenance, Checks, Repairs
« Anvand aldrig férankringspunkter som visar tecken pa korrosion, slitage eller skada.
« Anvand aldrig forankringspunkten om églan ar béjd eller utdragen
o Se alltid till att gangoma pa axeln och mottagningshalet r rena, inte skadade och att de
, passar Korrekt.
llera alitid med innan en redan installerad forankringspunkt.
* e alltid till att det inte finns nagra distanser (brickor) mellan bussningsflansen och
monteringsytan. Ta bort alla distanser (brickor) innan anvandning
e Se alltid till att de ar fri rorlighet for oglan. O glan skall kunna lutas 180 grader och vridas
360 grader (bild 4)
o Sealltd til att hela arbetsstyckets yta ar i kontakt med fo bussnings
yta. Borrade och gangade hal maste vara 90 grader mot lastens (arbetsstyckets) yta
Driftsékerhet
« O verskrid aldrig kapaciteten hos forankringspunkten, se tabell 1
o Nar lyftslingor anvand pa tva eller fler ben, se till att kraften pa benen beraknas med
vinkeln fran den honsomeua slingans vinkel mot benet och valj lmplig storlek pa

for att tillata se tabell 1

o Effekter av temperatur:

o P4 grund av DIN/EN bultarma som anvands med fg méste

gréns reduceras i enlighet darmed:

-40 “C till 200 °C Minus 0% -40°F till 392°F
200 °C till 300°C Minus 10% 392 °F fill 572 °F
300°CHil400°C | Minus25% | 572°F till 752°F
* Temperaturer dver 400 °C(752 °F) ar inte tillatna




Anchor Point N
WARNINGS AND ORIGINAL INSTRUCTIONS i

« Loads may slip or fall if proper Anchor Point assembly and lifting procedures are not used

« Afalling load may cause serious injury or death.

« Install Anchor Point bolt to torque requirements listed i tables 2 for the 8-231,8-232
respectively.

- Read, and follow all and chart

« Do not use with damaged slings, chain, or webbing. For inspection criteria see ASME B30.9.
« Use only YOKE parts as replacements.

Anchor Point Application Assembly Safety

® After determining the loads on each Anchor Point, select the proper size Anchor Point
using the Working Load Limit ratings in Table 1

Drill and tap the work piece to the correct size to a minimum depth of one-half the threaded
shank diameter plus the threaded shank length. See rated load limit and bolt torque
requirements imprinted on top of the swivel trunnion (see Table 2).
For a single ift it is sufficient to manually tighten the bolts until they are in touch with the
Hoist Ring surface using a spanner.
For permanent installation: Apply Anchor Point to recommended torque with a torque
wrench making sure the bushing flange meets the load (work piece) surface
Never use spacers between bushing flange and mounting surface.
Always select proper load rated lifting device for use with Anchor Point.
Attach lifting device ensuring free fit to Anchor Point bail (iifting ring) (Fig. 1).
Apply partial load and check proper rotation and alignment. There should be no
interference between load (work piece) and Anchor Point bail (Fig. 2).
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Figure 1 Figure 2
Anchor Point Inspection / Maintenance
* Always inspect Anchor Point before use.
« Regularly inspect Anchor Point parts (Fig.3).
External Inspection Points

Possible Wear

% 180 pivot | (D

Free Movement

360" Rotation
Thread Damage

Figure 3 Figure 4
Maintenance, Checks, Repairs

« Never use Anchor Point that shows signs of corrosion, wear or damage.

 Never use Anchor Point if bail is bent or elongated.

 Always be sure threads on shank and receiving hole are clean, not damaged, and fit
properly.

* Always check with torque wrench before using an already installed Anchor Point.

* Always make sure there are no spacers (washers) used between bushing flange and the
mounting surface. Remove any spacers (washers) before use.

 Always ensure free movement of bail. The bail should pivot 180 degrees and swivel 360
degrees (Fig. 4)

 Always be sure total work piece surface is in contact with Anchor Point bushing mating
surface. Drilled and tapped hole must be 90 degrees to load (work piece) surface.

Maintenance, Checks, Repairs

o Never exceed the capacity of the Anchor Point, see Table 1

« When using lifting slings of two or more legs, make sure the forces in the legs are
calculated using the angle from the horizontal sling angle to the leg and select the proper
size Anchor Point to allow for the angular forces, see Table 1.

o Effects of temperature:

o Due to the DIN/EN bolts that are used with the Anchor Point, the working load limit must be
reduced accordingly:

-40° t0 200°C Minus 0% -40°F to 392°F
200° to 300°C Minus 10% 392°F to 572°F
300°10400°C |  Minus25% | 572°Fto752°F
% Temperature above 400°C(752°F) are not permitted




Anschlagwirbel

WARNHINWEISE UND ORIGINALANLEITUNGEN

« Lasten konnen rutschen und fallen, wenn der Anschlagwirbel und die Hebeverfahren nicht richtig
verwendet werden.

« Eine fallende Last kann zu schweren Verletzungen oder zum Tode fhren.

« Installieren Sie den Bolzen des. geman der D die in

Tabelle 2 fur das Modell 8-231 bzw. 8-232 angefiihrt sind
« Lesen, verstehen und befolgen Sie alle Anleitungen und Informationen in den Tabellen.
« Verwenden Sie das Produkt nicht mit beschadigten Schiingen, Ketten oder Gurtbéndern.
 Bozlglich der Prfmerkamalo sisho ASME B30.5,
Sie nur YOKE Teile als Ersatzteile
Sicherhei zur richtig g des
* Nachdem Sie die Lasten jeds irbels wahlen Sie den der geeigneten
Grofe unter Zuhiffenahme der Arbeitslast-Grenzwerte in Tabelle 1
« Bofren Sie ein Loch der geeigneten Grofe, in das Sie ein Gewinde schneiden, bis zu einer Mindestiefe, die halb so
groR ist wie der Durchmesser des plus die Lange des.

Drehmomentbedarf des Bolzens', die auf der Oberseite des Oberseite des Schwenktragers aufgedruckt sind (siehe
Tabelle 2

 Bei einem einmaligen mit . bis zur bindigen Anl der
handfest anziehen.
© Soll der Anschlagpunkt dauerhaft in der Last verbleiben ist hen mit dem
der nachfolgenden Tablelle durchzufihren.
© Installieren Sie den mit einem D auf das empfohl wobei Sie

drauf achten, dass DurchfiFvungsfansch die Obrficheder Last (Werkstick berirt,
© Verwenden Sie der
© Walen S mmer deenige Vorentng 2um i Last, die fdr den Anschiagwirbel geeignet st.
« Befestigen Sie die Hebevorrichtung, wobei Sie darauf achten, dass die freie Passung zur Anschiagwirbelose
(Hebering) gewahrleistet ist (Abb. 1)
Verymnden Siocine el ko gosignels Dieurg nd Ausm:hmng N berprifen. Es solite keine Storung

P g™

Abbildung 2

N Abbildung 1
Uberpriifung/Wartung des Anschlagwirbels
o Uberpriifen Sie den Anschlagwirbel immer vor dem Betrieb.
o Uberpriifen Sie regelmBig die Anschlagwirbelteile (Abb. 3).
External Inspection Points
Maglicher
Verschlei

Freies Spiel 360° Schwenkung

Gewindeschaden

Abbildung 3 Abbildung 4
o Verwenden Sie nie einen Anschlagwirbel, der Zeichen von Korrosion, Verschleif oder
Beschédigungen aufiweist.
Verwenden Sie nie einen Anschlagwirbel, wenn die Ose verbogen oder gestreckt ist.
Vergewissem Sie sich, dass die Gewinde auf Schaften und Aufnahmebohrungen sauber und
unbeschadigt sind sowie dass sie richtig passen.
Prufen Sie immer mit einem Drehmomentschiussel nach, wenn Sie einen bereits installierten
Anschlagwirbel verwenden.
. Vergewwssem Sie sich immer, dass keine Abstandshalter (U-Scheiben) zwischen
ind vorhanden sind. Sollten Abstandshalter (U-Scheiben)
vorhanden sein, entfemen Sie sie vor dem Betrieb.
o Vergewissem Sie sich immer, dass die Ose frei beweglich ist. Die Ose sollte um 180 Grad
schwenkbar und um 360 Grad drehbar sein (Abb. 4)
® Vergewissem Sle sich immer, dass dle gesamte Flache des Werkstucks die Passflache der
mussen sich in einem Winkel von 90 Grad

i Ovestache dor aet (Werkstuck) befinden.
Betriebssicherheit

e Achten Sie darauf, dass die Tr des nie wird (siehe
Tabelle 1)

* Bei Verwendung von Hebeschlingen mit zwei oder mehreren Schenkeln achten Sie bitte darauf,
dass die Krafte in den Schenkeln unter Einbeziehung des Winkels vom waagerechten
Schlingenwinkel zum Schenkel berechnet werden, und wahlen Sie einen Anschlagwirbel der

Grofe, um die 2u (siehe Tabelle 1).

o Temperaturwirkungen

o Dank der DIN/EN-Bolzen, die mit dem Anschlagwirbel verwendet werden, muss der
Arbeitslast-Grenzwert entsprechend verringert werden

-40 °Cbis 200 °C|  Minus 0% [ -40 °F bis 392 °F
200°Cbis 300°C|  Minus 10% | 392 °F bis 572 °F
300 °Cbis400°C|  Minus25% | 572 °Fbis 752 °F
* Temperaturen Giber 400 °C (752°F) sind nicht erlaubt.




Point D'ancrage
AVERTISSEMENTS ET INSTRUCTIONS ORIGINALESI I

[ Les charges peuvent glisser ou tomber si les procédures de levage et d'assemblage de point
d'ancrage ne sont pas utilisées.

- La chute d'une charge peut causer des blessures graves ou la mort

- Installez le boulon de point d'ancrage conformément aux exigences de couple indiquées dans les
tableaux 2 pour 8-231,8-232 respectivement.

- Veuillez lire, comprendre et suivre toutes les instructions avant d'utiiser.

- Ne pas utiliser avec des élingues, des chaines ou des sangles endommagées. Pour les criteres
dlinspection, voir ASME B30.9.

| Nutiisez que des piéces YOKE pour le remplacement

Sécurité, assemblage et application de point d’ancrage
 Aprés avoir déterminé les charges sur chaque point d'ancrage, sélectionnez la taille appropriée pour point
dancrage en utilisant les valeurs définies de limite de charge dans le tableau 1
« Percez et taraudez Ia piéce a la bonne taille pour une profondeur minimle de la moitié de la tige filetée de
diamétre ainsi que la longueur de la tige filetée. Voir les limites de charge nominale et le couple nécessaire
imprimés sur le dessus du trunnion pivotant (voir tableau 2).
 Pour un seul levage, il sufit de serrer manuellement les boulons jusqua ce quils soient en contact avec la
rface de lanneau du palan  aide d'une clé.
« Pour une |nslaﬂa(|on permanente: applique? le point dancrage au couple fecommands a [aide dune cé
1t que la bride de rencontre la surface de la charge.
© Installez point d' ancrage 4 coupe recommende avec une clé dynamométique e vous assunt quea biide
de la traversée touche la surface de la charge (piéce).
« Ne jamais utiiser des entretoises entre la bride de la traversée et la surface de monta
 Toujours choisir la charge nominale pour e dispositf de levage approprié pour une ition avec point
dancrage.
o Fozie, dispositf de levage en assurant un ajustement libre de point d'ancrage (anneau de levage) (Fig. 1
« Appliquez la charge partielle et vérifiez a rotation et [alignement. Il devrait n'y avoir aucune interférence entre
Ia charge (piéce) et la balle de point d'ancrage (Fig. 2).
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Figure 1 Figure 2
Inspectlonlmalntenance de point d’ancrage
o Toujours inspecter point d'ancrage avant I'utilisation
o Inspectez réguliérement les piéces de point d'ancrage (Fig.3).
Points d'inspection externes

Usure possible

& o
R pivot 180 o
Mouvement libre ) Pivot 360
Dommage au fil
Figure 3 Figure 4

« Ne jamais utiliser un point d'ancrage qui a des signes de corrosion, d'usure ou de
dommages.

* Ne jamais utiliser un point d'ancrage si le support est tordu ou allongé.

« Toujours étre sar que les fils sur Ia tige et le trou de réception sont propres, en bon état et
de la bonne taille.

o Veérifiez toujours avec une clé dynamométrique avant d'utiliser un point d’ancrage déja
installé.

« Toujours s'assurer quiil n'y a pas de cales (rondelles) utilisées entre le bride de la traversée
etla surface de montage. Retirez toutes les cales (rondelles) avant utilisation.

* Toujours s'assurer de la libre circulation de I'anneau. L'anneau doit pouvoir pivoter par 180
degrés et tourner par 360 degrés (Fig. 4) (Fig. 5).

« Assurez-vous toujours que la surface totale de la piéce est en contact avec la surface de
I'accouplement de point d’ancrage. Les trous percés et taraudés doivent étre de 90 degrés
pour charger la surface (piéce)

Instructions de sécurité

o Ne jamais dépasser la capacité de levage de point d'ancrage, voir le tableau 1

o Lors de lutilisation pour le levage avec deux ou plusieurs pieds, assurez-vous que les
forces dans les pieds sont calculées en utilisant Iangle de I'élingue sous Iangle horizontal
et sélectionnez la taille appropriée pour point d'ancrage pour recevoir les forces
angulaires, voir le tableau

* Effets de la température :

« En raison des boulons DIN / EN qui sont utiisées avec point d'ancrage, la charge

maximale doit étre réduite en conséquence :
40”4 200°C Moins 0% | -40°F & 392°F
200° 4 300°C Moins 10% 392°F 4 572°F
300° 4 400°C Moins 25% 572°F a4 752°F
* Les température de plus de 400°C(752°F) sont interdites.




Anchor Point -
ADVERTENCIAS E INSTRUCCIONES ORIGINALES  mmm

* Les carges s pueden desizar o oner i los procedimientos de elevacion o el moniae del Anchor
Point no se utlizan adecuadam

+ La caida de una carga puede Causar lesiones graves o incluso la muerte.

+ Instale el tornillo de cabeza hexagonal del Anchor Point segun los requisitos de torsion detallados en|
2 Tabia 2 parn 6230y £ 232 respeciamente,

y siga todas las 6n del diagrama

. No uunce cadenas de suspension, cadenas o c\ntas en mal estado. Para obtener informacién sobre
los criterios de inspeccion, consulte ASME B30.9.

- Utilice solamente piezas de YOKE como repuestos.

Seguridad del montaje durante la aplicacién del Anchor Point
« Primero determine las cargas para cada anilla de elevacion y seleccione el Anchor Point del
tamario adecuado conforme a las clasificaciones para la carga limite de trabajo en la Tabla 1
« Taladre y presione la pieza de trabajo al tamaiio correcto a tna profundidad minima de la mitad del
didmetro del vastago del tomillo mas la longitud del vastago del tonillo. Consuite el limite de carga
especificada y los requerimientos de torsion del tomillo de cabeza hexagonal del soporte giratorio
(constlte Ia Tabla
 Para un izaje simple es suficiente apretar e tonillo de forma manual hasta que esté en contacto
con la superficie del tonillo usando una lave.
« Para una instalacion permanente: por favor aplique el torque recomendado con una lave,
egurando que el collar del buje quede apretado y en contacto con la superficie de la carga.
* Instale el Anchor Point a la torsion recomendada con una llave dinamomeétrica y asegurese de que
el reborde del cojinete se una con la superficie de Ia carga (Ia pieza de trabajo)
 Nunca utilice separadores entre el reborde del cojinete y la superficie de montaje:
« Siempre seleccione el aparato de elevacion con la carga especificada adecuada cuando lo use
con el Anchor Point.
« Fije el aparato de elevacion y asegurese de que encaje bien en el asa del Anchor Point (Fig. 1).
* Aplique una carga parcial y revise que la rotacion y alineamiento sean adecuados. No debe haber
interferencia entre Ia carga (pieza de trabajo) y el asa del Anchor Point (Fig. 2).
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Figura 1 Figura 2
Inspeccién y mantenimiento del Anchor Point
* Siempre inspeccione el Anchor Point antes de usarlo.
* Inspeccione periédicamente las piezas del Anchor Point (Fig. 3).
Puntos de inspeccién externos

Posible desgaste

EB| 10 pivote

Movimiento libre

360° Pivote
Dario en las roscas
Figura3 Figura 3

 Nunca utilice el Anchor Point con signos de corrosion, desgaste o dafios.

* Nunca utilice el Anchor Point si el asa est torcida o estirada.

o Siempre asegurese de que las roscas del vastago y el agujero de ingreso estén limpios, sin
dafios y que encajen correctamente.

o Siempre haga una revisién con una llave dinamometrica antes de usar el Anchor Point ya
instalado.

 Aseglrese siempre de que no se usen separadores (arandelas) entre el reborde del cojinete
y la superficie de montaje. Retire cualquier separador (arandela) antes de cada uso.

® Aseglirese siempre de que el asa pueda moverse libremente. El asa debe oscilar hacia
adelante y atras 180 grados y rotar 360 grados (Fig. 4).

« Aseglirese siempre de que la superficie total de la pieza de trabajo esté en contacto con la
superficie del acoplamiento del cojinete del Anchor Point. El orificio taladrado y presionado
debe estar a 90 grados de la superficie de carga (pieza de trabajo).

Seguridad durante el funcionamiento

* Nunca exceda la capacidad del Anchor Point (consulte la Tabla 1).

o Si utiliza cadenas de suspension de dos o mas ramales, asegurese de que las fuerzas de los
ramales se calculen usando el angulo desde el angulo de la cadena de suspension horizontal
al soporte y seleccione el Anchor Point de tamafio adecuado con el fin de tener en cuenta las
fuerzas angulares (consulte la Tabla 1)

Efectos de la temperatura:
Debido a los tornillos DIN/EN usados con el Anchor Point, la carga limite de trabajo se debe
reducir consiguientemente:

-40° a 200°C Menos 0% -40°F a 392°F
200° a 300°C Menos 10% 392°F a 572°F
300° a400°C Menos 25% 572°F a 752°F

* No se permiten por encima de los 400 °C (752°F).




Toyka Kpennenua
NPEAYNPEXOEHUA N OPUTVMHANBHBIE NHCTPYKLUMN

| Harpyaiw moryT cockonbsHyTs un ynacrs, ECT He HETON3082Ts HALIEKALISS TPEHCTOpTHOS
KObLIO U He CNIe0BaTb MpOLieypaM NoAbe
| Manesve rpyoa oxer npsecri ¢ cepbe:mb\m TpaBMaM i cuepreniiouy cryseio
6o

MOMEHTOM, Kak ykasaHo
B Tabnuax 1 Ans 8- 251 8.2%2, cooTaerCTagHO
| BrumatensHo npouTUTe U crienyiiTe BCeM UHCTPYKLASIM ¥ UHGOPMaLM B TaGMMLE.
| He ucnonkayiite noBpexaeHHbIe CTPONLI, Len Ui NeHTsI. [N nony|eHits UHbOpMaLUM o
| spuepun ocuiotpa . ASME B30
Tonbko sanactible uacti YOKE.

o CHUCTeMbI T Horo Konbua

o Mocs arpyaor Konbo
XA Paskiepa] WeRFYA RIS npeneanoM pebouci NsrpysKM & TaGnve 1

oy paaviepa Ha nyGuy

TIONOBHE AVAWETPA PESBGOBOrD XBOCTHIKa MTOC ATWHa Pe3bBOBOTD XBOCTHIKA. CM. HOMVHbHLI
nperen Harpy3Ku Y TPEGOBAHIR K MOMEHTY 3aTAXKH GOMTa, HaNeHaTaHHbIE Ha BEpXHeii acT NofBecki
Beprniora (cm. TaGnuy 2).
ECTV BpalLaloLAACs! PLIM-GONT UCNONb3YETCA BPEMEHHO, Bbi MOXETE UCTIONb30BATS LIECTUTPaHHBIIi
KIloY, HTOGbI 3acMKCUPOBATS €70 Ha OBbeKTe.
Ecnn pbin-GonT NOCTORHHO, oBbexT
NIOCTORHHO U POBHO B COOTBETCTEMM C PEKOMEHOYEMBIM SHAUEHUEM KDYTALLETO MOMEHTA.
YCTaHOBHTE TPRHCMIOPTHOE KOMIbLO C PEKOMEHAOBaHHIM MOMEHTOM C MIOMOLLbIO FAEHHOTO KAioda, HTo6b!
hnakeL| BTYKM Kacarncs NOBEPXHOCTM HArpysky (usnenve).
He veronbayiiTe NPOKNaAKM MEXAY (PNaHLEM BTYIKA 1 MOHTEXHOM NOBEPXHOCTLIO.
Bcerna vcnonbsyiiTe Haanealliee NOTLEMHOE YCTPOWCTEO C HAANEXALLEH TPYSONIORLEMHOCTBIO NP
VCTIOrb30BaHWY TPAHCNOPTHOTO KONbLLa.
TMpukpenuTe NoALEMHOE: ycwuwwao ybeanelwvcs 8 cBOGOAHON NOCAAKE, K AYKKE TPAHCMOPTHOM
Konw,a (nomBeEMHOE Konbuo) (Puc 1)

TIpYIMEHMTE HarPyaKy 4aCTMUHO 1 YBEAMTECH B HAANIEXALLEM TIOBOPOTE 1 BblpaBHUBaH. Mexay
HTYaKOR () B Ay H0oH TPARCTOPTHOTG Koo (P, 2) R ROHH Bt HAKEKI. TpEnACTaM

CRN G

Puc.2

Ocmotp / chny)Kusaume TPaHCMOPTHOTO KoMblia
* Beerna KonbLo nepes
« PerynsipHo ocMaTpuBaiiTe YacTin TPAHCMIOPTHOO Korbija (Puc.3)

Toukw HapyxHoro
ocmorpa

/g
Mosro soonoro | | 160" Mosapor | (0
3Hoca L 360° MosopoT
Caoboarioe
Jr
Puc.3 Puc. 4
* Hukora He KOnbL{O ¢ KOppo3uN, U3Hoca

VM MoBpeXaEHNS.
* HuKoraa He ucronbayiite TPARETOpTHOS KONLAO, CCe XK NoryTa un pacTatyTa
. , uTO pesbba Ha PCTUE UMCTHIE, He
W 0BecneunBaloT HanexKHlii 3axsar.
o Mepen Konblia Beeraa
NPOBEPKY C MOMOLLBH0 FAEUHOIO Krlioua
® YBepuTech B OTCYTCTBUM MPOKNAZIOK (WWAWG) MeXAY hnaHLieM BTYTIKN U MOHTEKHOI
3 yaanuTe nioGele (WwaiiGe).
® YBepuTech B CBOGOAHOM ABIKEHAN AyxKu. [lyXKa AOMKHA NOBOpauMBaTCs Ha 180 rpajycos
v BpauaTses Ha 360 rpaaycos (Puc. 4)
. uTo BCA w:

apens B KoHTaKTe ¢
BTynKN Konbiga.
AomKHO 8 90 rpapycos k Harpy:sm (nsmenve).
BesonacHocTb npuv ZlKCﬂﬂyaTaI.IVIVI
o Huoraa He Konbla, c. Ta6mMLy 1.

© MpM MCMIONb30BAHNN NOALEMHbIX TPABEPC M3 ABYX UMK Gonee BETBEi yGeanTeCh, YTO
HATPYSK@ 2 GETaM PaCCATara C YUETOM YT OF FOPUSOATATGHOTD YA Sere 40 seren,
BbIGepUTE nbLo paavepa ans Harpyaku nog
yrnom, cw. Tabnmuy 1.

« BospjelicTaue Temneparyp:

o V-3 ucnonbsosais 6onTos DIN/EN ¢ TPaHCTIOPTHLIM KONbLIOM paGouylo Harpysky cneayet
YMEHBLIMTS COOTBETCTBYIOLYMM 0GPasoM:
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DIGITAL Anchor Point

UNC Thread (8-232)

Working Torque
HemNo. LoadLimt  Thread version Dimensions e

M E T A B C D F G H R S sw I

tomnes _inch_inch inch N
822010 080 12 081 13UNC 130 155 120 041 316 229 091 067 516 34 172 100 08
82200 160 ¥ 114 1LUNC 197 214 181 065 456 350 142 105 ¥ 1516 248 150 20
820200 240 ¥4 15¢ 10UNC 201 206 189 065 455 354 144 105 12 1 1B 246 250 21
823208 300 73 142 OUNC 281 324 228 038 642 434 175 147 I3 1 %16 345 300 50

B2200 400 1 161 BUNC 281 318 234 05 642 434 175 147 Y8 112 345 400 34
823207 625 114 200 TUNC 343 365 323 116 802 582 244 179 78 178 431 500 112
BZAB 1000 112 240 SUNC 420 438 405 142 082 T40 311 222 1 2 U4 504 800 23
8232000 1600 2 299 4SUNC 461 354 453 142 993 771 335 238 114 3 488 2000 287

Table 5.

DIGITAL Anchor Point, Long Bolt £

Metric Thread (8-231L)

Wiorking
Load Toraue.
RemNo.  LUmit  Thread version Dimensions n N
M EPeh A B C D F G H R S SWw 1
tonnes  mmmm DINI3 mn N kg

B2BOOBIOBL 05 M8 B3 125 3 4 22 1 8 6 23 1 6 13 4 0 03
sateomiBL 07 MI0 103 150 33 4L 25 1 80 S8 23 17 6 17 4 w0 03
BZLOWOIOL 10 M12 128 175 33 39 3 1 80 S8 23 1 8 19 4 100 04
BaL02TBL 20 M16 143 200 50 S 46 17 U6 % 3% 27 10 2 & 10 10
BJLO0ZIL 30 M0 194 250 SIS 4 17 U5 0 ¥ 7 12 N & 230 20
BaULOSZSSL 50 M2 222 300 72 8L 59 25 16 1% 45 I 14 3% 8 40 28
SLOTHIMOL 78 M0 278 350 &7 94 81 0 24 M 6 46 17 45 10 S0 48
BALIBAL 125 M35 226 400 109 12 9 3 248 18 75 5 22 55 12 1000 106
BLIGEAL 156 M2 268 450 110 101 108 % 248 18 82 57 24 65 128 150 113
B2L20038SL 200 M48 03 500 110 97 112 3 248 13 82 5 27 75 128 2000 133

Table 6.
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Kind o atzchmant - A B Sy
e feb o ot i WS
N ofege 1oz 1oz oz 2 2w a4 o
Load diection O o s W 04s 40 wymm 043 45600 wngmm
tento.  Thresd i
amws we o8 16 o5 10 07 05 o om os
sz mw 12 24 o7 1 10 o a0 o
azmow M2 15 30 10 20 14 10 10 20 10 10
szmow Mu 24 4 15 %0 21 15 15 a2 20 15
szmow msm 32 s4 20 40 2 20 20 am w0 20
sz M so e 25 so 35 25 25 sm 3 28
szmow mx 45 o 30 e0 42 30 30 ex a0 20
sz M2 s o 5o o 70 50 50 B 0 50
smmate Mz 85 1m0 se w2 7 55 55 um  sw s
szmom M. 20 o 7o 16 W9 I3 78 ledo  um 78
azmow w10 o s o b2 s 50 s 100 80
smezs M3 M0 2o s 20 ;s 25 Bs 263 s s
sz Mg 0 mo  1se a2 2 s 16 2% 240 s
azmaw M 20 Mo 200 40 o 20 20 400 3000 20
szmoam  Mss 20 Mo 20 a0 ;s 20 20 42 30 220
szmam mes s amo 25 a0 ;s 25 25 4w 2s
Table 1
A
Kind of attachment A |
hiEicE & &
[—— 1oz 1 2 2 2 aa a4
Load decton ¢ 0w W 045 460 unymm 0-a5 4560 unsymm
HemNo._ Thead e
saon 12 12 24 om 16 12 om o e im o
saem S8 26 52 1w 32 224 18 1 3% 240 180
samom e 36 72 240 43 %6 240 240 S0 0 240
sazow s a3 % 30 so 420 300 300 630 450 300
soos0 1 22 w4 4% 5o s 40 a0 880 60 4
saom 1y 9 192 e 125 855 623 65 BB s3 62
Ba21% 112 10 20 lm 200 1400 1000 1000 2100 1500 1000
saae 2 180 20 1w 20 2240 1600 100 20 2400 1600
Table 2.
A .
Kind of attachment A
b= & 4
Number ot ogs T2 o1 2 2 2 2
Load decton o 0 % s o4y 4o wymm 045 4560 ungmn
HemPo.  Thread o
szuoosist M3 0s  1s o5 lo 07 05 05 11 o8 05
smuemmL w0 12 24 o 4 0 o 07 15 1 0
smmown w2 15 0 10 20 14 10 10 21 15 10
smomnm wis 22 6¢ 20 40 28 20 20 42 0 20
smummL w45 S0 30 b0 4z 30 0 63 45 0
smiosonesl w2 0 10 S0 10 70 50 50 dos 75 50
smuomamL i 120 240 78 156 ls 73 78 4 u7 s
smusamL M35 140 260 125 %0 1S 125 125 263 1.8 1S
smusasmL w2 160 20 156 2 28 155 155 28 Be 156
szuaami Wi 200 400 200 40 260 20 20 20 20 200
Table 3.
DIGITAL Anchor Point e
Metric Thread (8-231) i
workng oo
Mt Load Lot Thsad version Dincasons o
MoE M A B C D F oG M OR s oI
o oz = Nn g
amos B oin om @ » u w % s w5 w0 0
s2stom P e A A )
saon wows o mo® ouou mowom o o8 oM ;o0
sasnon 220 m % & v s % w2 1 2 8 w0 0
oty M 20 % M 4 ¥ us % % 7 W M @ Lo o0
oo % 2% 65 7w o® 1m o8 4 M 12 % s ;o s
sason 3 2% m om o oy ous % ;o o2 % sz 10
s2stos 3 3 2 s s 2 1 us s ¥ o1 % s ko 26
oznos B a0 @ % 1 0 4 M @ 4 1 4 10 M0 4
aamon B s m s & 0 s @ 4 v 4 m0 W 50
szom 4 8w s % 24 us e 45 2 55 uo e s
sz s wow e s m o w2 s s 1w se
sz “ I 8 e s s ® m 2 s 28 10 109
sanam n % o w uewe om w7 7 1 2w e
sz o5 s30 L3 s L1 3 24 22 S e Z &5 s 20 150
oz WO G 3 1 w6 % 7e e 2 S s 200 163

Table 4.



